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INERTFIL 316LSi OERLIKON

Druty lite MIG/MAG
Stale wysokostopowe i zaroodporne

Drut lity gatunku G 19 12 3 LSi / ER 316LSi do spawania metodg MAG austenitycznych stali nierdzewnych gatunku
3161 316L.

Stopiwo wykazuje wysokg odpornos¢ na korozje wzerowa i szczelinowa oraz na utleniajgce dziatanie kwasow. Maksy-
malna temperatura pracy stopiwa to 400°C.

Znajduje szerokie zastosowanie w przemysle chemicznym, petrochemicznym i spozywczym przy spawania rur, rurocig-
gow, piyt oraz przy produkcji zbiornikdw i innych konstrukcji ze stali nierdzewnych.

Zwigkszona zawartos¢ krzemu Si poprawia ptynnoS¢ ciektego jeziorka spawalniczego i zwilzalnos$¢ zapewniajgc tym
samym rowng powierzchnie lica spoiny oraz duzg gtadkoSc Sciegow o regularnych i fagodnych ksztattach (w szczegol-
nosci spoiny pachwinowe).

Dla aplikacji kriogenicznych firma Air Liquide Welding zaleca zastosowanie drutu INERTFIL 316L T (o liczbie ferrytowe;j
FN = 4-6, wg. WRC'92) bedgcego w naszej ofercie materiatow spawalniczych — prosimy o kontakt w celu udzielenia
szczegotowych informacii.

ENISO  14343-A:G19123LSi DB o
AWS A5.9: ER 316LSi TOV o
ce

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.020 14 0.85 < 0.025 < 0.020 19 12.5 2.6

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrobki cieplngj (*) >350 >510 >30 >80 >32

() M13
Gaz ostonowy — wedtug EN IS0 14175: Ar+0.5%=<0,<3%, Ar+0.5<C0,<5

Materiaty
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2), 1.4583 (X10CrNiMoNb18-12)
AlSI 316L
1.4401 (X4CrNiMo17-12-2), 1.4435 (X2CrNiMo18-14-3)

Przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu. DC+
1
N A =l Sin
PA PC PD PE G

PB PF P

128 | www.airliquidewelding.pl AIR LIQUIDE|

WELDING



